La versatiiite de la DT32
permel de réaliser une
unité de echargement et
déchargament automa-
tique a cadence slévaa.
Le chargement de tu-
bes droits est assure
par un chargeur mod.
CTa5-31 et & la fin du
cintrage un dispositif i
vre automatiguement la
zone de travall de Ia
machine. Il ast possible
de

— changar les entre-
axes sans imposet
changement d'outiliags;
— regler les angles de
cintrage de chague (&le
de 07 & 180°,

— realiser un cintrage
par une seula téte;

— gintrer twbes de lon-
guaur comprise entre
500 et 3200 mm
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