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MACHINES DE CINTRAGE AUTOMATIQUES

B
NC832
PONNEES TECGHNGUES
NC832 NC842
Capacité max. A CINTAGE s s e = SOIN/ N2 e e e R= 450 N/mm?
HUPETONE Rrrrrrprt ey e e s s 10 ] TR Ty min. 6 mm
max. 30 x 2 mm max. 42 x 2.5 mm
(DR CANE st rr e e re s o S LA AT i 2 (1] 11 e R e 35x35x1.5mm
TUDE TeCIaNGUIBINS vvvvvreseesioni e aieeesssmnssvssenesrvessruenen naines SO G20ID 24 111 e ————— 50x20x 1.5 mm
TUDB OVAIE ... i SO0 G 2N e e 50x20x 1.5 mm
Rayonide Cintragelh it s s e e T e 2 R e e e min. 25 mm
(atigmentableloUiECUCTiBIC) A MR rat 6 i A | F O TN e i e M 5 e max. 220 mm
Longueur utile (augmentable ou réductible sur demande) ...3 M ... 3m
Vitesse de positionnemeNt ........cvvviiiiiii Axe X900 mMm/1" .o Axe X 900 mm/1”
Vitesse de cintrage Aller .....ooooovviiiiiii e TV G 221050/ | S R R L N S A Axe Y 135°/1"
Vitesse de cintrage Retour...........cccciviiiiiiiiiiieccciie, AXE YEBR0R/51 oot Axe 'Y 200°/1”
MIESSE G TOTANOR i s T e S e S R Sy AXCH/A B0 N b vt et e R s Axe Z 240°/1"
RUlissancelinstalle et et et b il et T T o 16 kKW
Eressioninyeratllicic i e ke MaXE 2OIDan s . e max. 120 bar
N A S OO s e s e e e e e S o 0T SRTAST0 | o /2N OO S max. 75 db (A)
TOlETANCESIAXES]. i s et I et Fubate ekt ot s A P (0] I [0]  RE oeten E X=+ 0,17 mm
=06 2 Y=+ 0,1°
/=+0,1° Z= +01°
Cadence de production moyenne (cintres/neure) .............. QOIS =\ SOEE e me s e 850 a 1100
EoidsinetEeilaimmachifemlmhin sl s miarramanarin I5QOI e e 1800 kg
lollol Al Gl (€ e e et Rt et M o L S BOOKG e, 300 kg
Encombrement maching............coooeiiiiiiiiicc 5150 x 1100 x 1480 mm....oovvvviiinnnnn, 5250 x 1200 x 1600 mm
Encombrement CNC ..o, BBOX 750> 1IO8OIMM: et rmmes smes oo 860 x 750 x 1980 mm

(€ Le constructeur ne s’engage pas sur les caractéristiques, poids, mesures, capacité et performances des machines qui peuvent étre modifiés sans préavis,
Les photographies publiées sont exclusivement a but démonstratif.



